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Zasady przechowywania wyrobow stalowych

1. Wyroby z blach ocynkowanych, cynkowo-tytanowych, aluminiowych, miedzianych i
powlekanych powinny by¢ przechowywane w warunkach zapewniajacych ochrong przed
wpltywami czynnikdw atmosferycznych i1 $rodowiskowych, najlepiej w zamknigtych,
zadaszonych, suchych i przewietrzanych pomieszczeniach, z dala od mokrych przedmiotdw,
mokrego lub impregnowanego drewna, mokrego betonu, substancji zracych, chemikaliow,
produktow zawierajacych miedz i otow, pytow, popiotow, zrodet wysokiej temperatury,

2. Dopuszcza si¢ przejsciowe sktadowanie opakowan zbiorczych wyrobow z blach powlekanych
na zewnatrz, ale bezwzglednie musza zosta¢ one przykryte, z zapewnieniem swobodnego
dostepu powietrza. Zaleca si¢ stosowanie nieprzemakalnej plandeki. Nie nalezy stosowac folii
z tworzyw sztucznych,

3. Zaleca sig, aby minimalna odleglo$¢ opakowania od podtoza wynosita 25 cm. Dopuszcza si¢
sktadowanie maksymalnie 3 opakowan jedno na drugim, pod katem, tak aby utatwic
odprowadzanie wody,

4. Wyroby z blach ocynkowanych, cynkowo-tytanowych, aluminiowych, miedzianych

przeznaczone do magazynowania, nie powinny by¢ sktadowane na zewnatrz. W przypadku
zawilgocenia nalezy je bezwzglednie wysuszy¢ i w przypadku blach ocynkowanych pokry¢
warstwa oleju. Zmiany temperatury i wilgotnos$ci w pomieszczeniach nieogrzewanych, moga
powodowaé kondensacj¢ pary wodnej na powierzchni wyrobéw. W przypadku wyrobow
ocynkowanych skutkuje to pojawieniem si¢ ,,biatej rdzy”. W celu zapobiegania powstawaniu
biatej rdzy, nalezy podczas sktadowania blach ocynkowanych unika¢ kontaktu z wilgocig oraz
przykrywania folig z tworzyw sztucznych. W kazdym przypadku nalezy zapewni¢ wtasciwa
cyrkulacje powietrza.
W przypadku wyrobéw cynkowo-tytanowych i miedzianych zawilgocenie moze skutkowaé
pojawieniem si¢ patyny, czyli korozji atmosferycznej, ktora w zaleznosci od wilgotnosci
powietrza, warunkow atmosferycznych, deszczu moze pojawi¢ si¢ juz po kilku dniach. Proces
patynowania w przypadku tych wyrobow jest procesem naturalnym i nie powoduje
uszkodzenia materiatu. Efektem koncowym procesu pasywacji jest rOwnomierna patyna, ktora
rownomiernie pokrywa produkt ,,wpasowujac” go nie jako w obiekt, na ktorym zostala
zatozona. I mimo, Zze na poczatkowym etapie patynowania produkt nie wyglada dobrze
wizualnie to efektem koncowym jest rtownomierna zmiana koloru produktu

5. Biala rdza — biato-szary osad, skladajacy si¢ glownie z wodorotlenku, tlenku i
hydroksyweglanu cynku, powstajacy, jezeli ocynkowana powierzchnia, zanim utworzy
ochronng warstwe patyny cynkowej, zostanie wystawiona na dziatanie wilgoci, np. deszcz,
rosa, $nieg, szron lub kondensatu pary wodnej. Fragmenty biatej rdzy mozna usuwa¢ nylonowa
szczotkg. Nie nalezy stosowa¢ szczotek drucianych, ktéore mogg uszkadza¢ powierzchnie
powloki cynkowej,

6. Dla wyrobow ocynkowanych ogniowo, wystepowanie na powierzchni ciemno i jasnoszarych
obszardw, nieznaczna nieré6wno$¢ powierzchni zewnetrznej, jak rowniez biala rdza, o ile
powloka cynkowa ma jeszcze wymagang grubo$¢ minimalng, nie stanowi podstawy do
reklamacji,

7. Niektore wyroby sa zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi specjalng folig
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ochronng. Niezaleznie od terminu montazu folia ochronna powinna zosta¢ usuni¢ta z wyrobu
do 3 tygodni od daty produkcji. Wystawienie wyroboéw pokrytych folig ochronng na
dlugotrwale oddzialywanie czynnikéw atmosferycznych, powoduje zwigzanie folii z
powierzchnig blachy, a w konsekwencji pozostawianie §ladow kleju, rozrywanie folii podczas
usuwania lub uszkadzanie powtoki,

W przypadku zawilgocenia wyroboéw zabezpieczonych folig ochronng, nalezy je wysuszy¢,
usung¢ folie ochronng, przetozy¢ przektadkami umozliwiajagc witasciwg wentylacje oraz
oczysci¢ ich zewnetrzng 1 wewnetrzng powierzchnig,

Zafoliowane opakowania zbiorcze wyrobow powinny zosta¢ rozpakowane przed uptywem 3
tygodni od daty produkcji. Pojedyncze egzemplarze nalezy przetozy¢ przekladkami, aby
umozliwi¢ swobodny dostgp powietrza,

Maksymalny czas magazynowania nie powinien wynosi¢ dtuzej niz 3 m-ce od daty produkcji
pod rygorem utraty gwarancji,

Wyroby z blachy przycina si¢ za pomoca wyrzynarek dekarskich, a przy malym zakresie cigcia
nozyc do blach. Nie wolno stosowa¢ narzedzi powodujacych wyzarzanie krawedzi blach np.
szlifierki katowe.
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